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	LOCTITE® 435 ™




Описание продукта
LOCTITE® 435™
имеет следующие характеристики:

	Техническое средство
	Цианоакрилат

	Внешний вид (в жидком состоянии)
	Бесцветная или бледно-желтая, непрозрачная жидкостьLMS

	Компоненты
	Однокомпонентное вещество - не требует перемешивания

	Вязкость
	Низкая

	Затвердевание
	При влажности

	Применение
	Склеивание

	Вещества
	Металлы, пластики и резина


LOCTITE® 435™ - резиновый клей с повышенной пластичностью и прочностью на отрыв а также с высоким сопротивлением удару. Продукт обеспечивает быстрое склеивание материалов, таких как металлы, пластмассы и эластомеры, а также пористых и адсорбирующих материалов – дерева, бумаги, кожи и тканей.
Свойства жидкого продукта
	Удельная масса при 25 °C
	1.1

	Точка вспышки – См. Лист безопасностии
Вязкость, Cone & Plate, мПа·с (cПуаз):

При температуре: 25 °C, скорость сдвига: 1,000 с-1-1
	100 - 250LMS


Процесс полимеризации
При нормальных условиях, атмосферная влага инициирует процесс полимеризации. Несмотря на то, что предельная прочность достигается за относительно короткое время, полимеризация длится, по крайней мере, 24 часа; за это время достигается устойчивость к действию химических растворителей.
Зависимость скорости полимеризации от материала
Скорость полимеризации зависит от материала склеиваемых поверхностей. В таблице приведены значения времени склеивания для различных материалов при 22 °C и относительной влажности50 %. Время склеивания – время до достижения сопротивления сдвигу, равного 0.1 Н/мм².

	Время склеивания, с:

Сталь (очищенная)
	30 -45


	Алюминий (IPA протертый)
	<60LMS

	Бихромат цинка
	90 - 105

	Неопрен
	30 - 45

	Нитриловая резина
	<5

	Бутадиен-стирольный каучук
	90 - 105

	ABS
	10 - 20

	ПВХ
	60 - 75

	Поликарбонат
	45 - 60

	Фенолсодержащие соединения
	10 -20

	G-10 эпоксидная смола
	45 -60

	Древесина (дуб)
	75 - 90

	Древесина (бальза)
	<5


Зависимость скорости полимеризации от зазора
Скорость полимеризации зависит от клеевого зазора. При тонком зазоре скорость высокая, увеличение зазора приводит к уменьшению скорости полимеризации.


Зависимость скорости полимеризации от активатора
Для увеличения скорости полимеризации при очень больших зазорах применяют активатор. Однако это может привести к  уменьшению прочности склеивания и рекомендуется проводить предварительное тестирование.
Зависимость скорости полимеризации от времени
На графике показано время набора прочности при 22 °C и относительной влажности 50 % для различных веществ. Испытания проводились по стандарту ISO 4587.
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	Свойства заполимеризованного продукта
Полимеризация 24 часа при 22 °C
Физические свойства:

Коэффициент термич. расширения ISO11359-2, K-1
	80×10-6

	Коэффициент теплопроводности ISO 8302, Вт/(м·K)
	0.1

	Температура стеклования, ISO 11359-2, °C
	130

	Электрич. свойства:

Поверхностное сопротивление, IEC 60093, Ω
	10×1015

	Объемное сопротивление, IEC 60093, Ωcм
	10×1015

	Диэлектическая к-та потери, IEC 60243-1, kВ/мм
	25

	Диэлектрич. к-та / к-т потерь, IEC 60250:

0.1-кГц
	2.65/<0.02

	1 кГцz
	2.75/<0.02

	10 кГц
	2.75 / <0.02


Прочностные характеристики

Адгезионные свойства
Полимеризация 24 часа при 22 °C
	Сопротивление сдвигу внахлест, ISO 4587:

Сталь (пескоструйная обработка)
	Н/мм²
	19

	
	(ф/д2)
	(2,700)

	Алюминий
	Н/мм²
	15

	
	(ф/д2)
	(2,200)

	Нитрил
	Н/мм²
	0.4

	
	(ф/д))
	(60)

	EPDM
	Н/мм²
	0.5

	
	(ф/д2)
	(80)

	Сопротивление сдвигу впритык, ISO 13445:
	Н/мм²
	14

	ABS
	
	

	
	(ф/д2)
	(2,000)

	ПВХ
	Н/мм²
	9

	
	(ф/д2)
	(1,300)


	Порликарбонат
	Н/мм²
	6

	
	(ф/д2)
	(840)

	Фенолсодержащие в-ва
	Н/мм²
	13

	
	(ф/д2)
	(1,800)

	G-10 Эпоксидная смола
	Н/мм²
	20

	
	(ф/д2)
	(2,900)

	Прочность на разрыв, ISO 6922:

Сталь (пескоструйная обработка)
	Н/мм²
	30

	
	(ф/д2)
	(4,400)

	
	
	

	Буна-N
	Н/мм²
	3

	
	(ф/д2)
	(400)


Сопротивление боковому удару, Дж:

Алюминий
≥4LMS

Полимеризация 48 часов при 22 °C

	Сопротивление сдвигу внахлест:

Сталь (пескоструйная обработка)
	Н/мм²
≥15LMS
(ф/д2)
(≥2,175)

	180° прочность на отрыв, ISO:

Сталь
(пескоструйная обработка)
	Н/мм²
	4

	
	(ф/д)
	(20)


Сопротивляемость воздействию окружающей среды

Полимеризация 72 часа при 22 °C
Сопротивление сдвигу внахлест, ISO 4587:

Сталь (пескоструйная обработка)

Термическая прочность
Испытания при воздействии температуры
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Температурное старение
Старение при указанных температурах и испытания при 22 °C
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Температурное старение/термическая прочность
Старение при указанных условиях и испытания при t0
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Сопротивление химическим веществам и растворителям
Старение при указанных условиях и испытания при 22 °C.

	
	
	% от первоначальной прочности

	Вещество
	°C
	100 ч
	500ч
	1000ч

	Моторное масло
	40
	100
	100
	100

	Бензин
	22
	100
	100
	90

	Этанол
	22
	100
	100
	100

	Изопропанол
	22
	100
	100
	100

	Нагрев/влажность95%
	40
	100
	100
	100


Полимеризация 72 часа при 22 °C

Сопротивление сдвигу впритык, ISO 13445: 
Поликарбонат
Сопротивление химическим веществам и растворителям
Старение при указанных условиях и испытания при 22 °C.

	
	
	% от первоначальной прочности

	Вещество
	°C
	100 ч
	500ч
	1000ч

	Нагрев/влажность95%
	40
	100
	100
	100


ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Продукт не рекомендуется использовать в среде чистого кислорода, хлорина или других сильных окислителей. 

Информация по безопасному применению продукта содержится в информационном листке данных по безопасности (MSDS).

Указания по использованию
1. Наилучший результат достигается при склеивании чистых и обезжиренных поверхностей.

2. Оптимальным является тонкий клеевой зазор (0.05 мм).

3. Избыток клея может быть удален с помощью растворителей марки Loctite, нитрометана или ацетона.

Спецификация материаловLMS Loctite
Спецификация датирована 1 ноября, 2005. Для каждой партии имеются данные тестирования определенных свойств и параметров. Дополнительно проводится полный контроль для подтверждения качества и консистенции продукта. Специальные требования, предъявляемые потребителем к спецификации продукта, могут быть согласованы с Отделом качества Henkel.

Хранение
Хранить в закрытых контейнерах в сухом месте. Информация по хранению приведена на маркировке контейнера.

Оптимальная температура: 2 °C - 8 °C. Хранение при температуре ниже 2 °C или выше 8 °C может необратимо повлиять на свойства продукта. Материал, извлеченный из контейнера, может загрязниться в процессе использования. Не возвращать продукт обратно в контейнер. Компания Henkel не несет ответственности за свойства продукта, который был загрязнен или  хранился в неподходящих условиях. За дополнительной информацией обращайтесь в местный Центр технического обслуживания или к представителю Службы продаж.
Перевод единиц
(°Cx 1.8)+ 32 = °F кВ/мм x 25.4 = V/мил мм /25.4 = дюйм
мкм / 25.4 = мил (дюйм/1000)
Нx0.225=фунт
Н/мм x 5.71=фунт/дюйм Н/мм² x145=фунт/дюйм2 MПax 145= фунт/дюйм2 
Н·м x 8.851 = фунт·дюйм

Н·м x 0.738 = фунт·фут

Н·мм x 0.142 = унция·дюйм

мПа·с = cПз
Примечание
Данные, представленные выше, предназначены только для информации. Корпорация Henkel не несет ответственности за результаты, полученные в условиях, которые не может контролировать. При использовании продукта всю ответственность за качество его работы и безопасность труда при производственных процессах несет потребитель. В свете вышесказанного, при рассмотрении гарантийных случаев изделий, для производства которых применяется продукт, компания не несет никакой ответственности, включая моральные и иные убытки, связанные с качеством произведенного изделия Корпорация Henkel также не несет ответственности за косвенные или случайные ущербы, включая потерю прибыли.. Компания Loctite рекомендует производителям при внедрении продукта в технологический процесс проводить необходимые испытания, руководствуясь вышеуказанными данными. Продукт может быть защищен одним или более американским или иным иностранным патентом или запатентованными применениями.
Использование товарного знака
За исключением специально оговоренных случаев, все товарные знаки, упомянутые в документе, являются товарными знаками компании Henkel в США; везде ® обозначает товарный знак, зарегистрированный в патентном ведомстве США 
Ссылки 1.0








